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La fabrication de la chaise du banc de jardin se réalise en bois Douglas réputé pour étre
résistant aux intempéries. Les différents €éléments sont assemblés par visage.

La finition peut se réaliser avec de I'huile de lin, de la lasure, ou toute autre peinture extérieure

de couleur.
Montant Pied arriere Lames du Dossier
Traverse pied haute
Lame assise

Montant Pied avant

Traverse de liaison des pieds

Feuille de débit

Code longueur Largeur Epaisseur Nombre
couleur
Lames du Dossier BN | 2000 110 40
Montant Pied avant B | 450 110 40
Montant Pied arriere N 770 130 40
1
Traverse pied haute B | 540 110 40
Lames assise [ 2000 110 40
Traverse de liaison des pieds | I | 1470 70 40 1
Vis bois 6x 80 40
Huile de lin 051
Temps de fabrication 16h
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